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DE INSTALACAO, USO E CUIDADOS. EQUIPAMENTOS DE PROTEGCAO INDIVIDUAL (EPIs).

GALZER.COM.BR

Eoé ESTE MANUAL CONTEM INSTRUGOES A LEIA COM ATENGAO E UTILIZE SEMPRE OS



OBRIGADO

PELA PREFERENCIA!

Parabéns pelo seu novo produto GALZER!

Estamos muito felizes em té-lo como nosso cliente e
comprometidos em oferecer sempre os melhores produtos e
servicos. Desenvolvemos este manual de instrucdes para que
voCcé possa operar seu produto com seguranca e facilidade.

Na GALZER, sua satisfacao e seguranga sao nossas
prioridades. Por isso, recomendamos que vocé dedique um
momento para ler atentamente todo o manual, especialmente
as instrugdes de seguranca, que sao fundamentais para evitar
acidentes durante o uso.

Nos empenhamos ao maximo para fornecer informacgodes
claras e precisas, complementadas por desenhos e fotografias
que facilitam o entendimento.

Como estamos em constante aprimoramento, algumas
atualizacdes podem nao estar refletidas nesta edicao. Caso
tenha duvidas sobre o conteudo ou sobre o produto recebido,
consulte a versdo mais recente em nosso site ou entre em
contato com o nosso suporte técnico.

SAC:
+55 (31) 9 9574-1521 +55 (31) 2567-8820


https://api.whatsapp.com/send/?phone=%2B553195741521&text&type=phone_number&app_absent=0

TERMO DE GARANTIA

A Galzer garante ao Comprador/Usuario que
seus equipamentos sao fabricados sob rigoroso
controle de qualidade, assegurando pleno
funcionamento e caracteristicas adequadas,
desde que instalados, operados e mantidos

de acordo com as instrugdes contidas no
respectivo manual do produto.

A Galzer compromete-se a reparar ou substituir
quaisquer partes ou componentes que, em
condi¢gbes normais de uso, apresentem falhas
decorrentes de defeitos de material ou de
fabricagao durante o periodo de garantia
estabelecido para cada modelo, assegurando
também o cumprimento dos direitos previstos
em lei para casos de vicios identificados apos a
compra, conforme os termos deste documento.

Periodo de Garantia

O equipamento possui 12 (doze) meses de
garantia, sendo:

« 3 (trés) meses de garantia legal; e

* 9 (nove) meses de garantia contratual,
aplicaveis exclusivamente a unidade
principal do equipamento.

Este termo de garantia é valido a partir da data
de emissao da nota fiscal de venda, emitida pela
Galzer ou por um revendedor autorizado.

Guarde o comprovante de compra (Nota Fiscal
ou Cupom Fiscal), pois ele serd indispensavel
para a validagao da garantia, quando necessario.
Contamos com sua colaboragao.

Garantia de Acessorios e Consumiveis

A cobertura de garantia para acessorios e
consumiveis que acompanham o produto — tais
como bicos, tochas, cabos, conectores e demais
itens sujeitos a desgaste natural, restringe-se
exclusivamente a defeitos de fabricagao, ndo
abrangendo desgastes naturais decorrentes de
uso, regulagem inadequada, operagao indevida
ou falta de manutencgao preventiva.

Cada modelo pode incluir acessoérios distintos,
e a disponibilidade desses itens nao altera as
condicOes de garantia estabelecidas neste
documento.

Esta garantia nao cobre:

+  Equipamentos Galzer ou componentes que
tenham sido alterados, modificados ou
submetidos a uso incorreto.

« Danos resultantes de acidentes, transporte
inadequado, condigdes climaticas
adversas, instalagao improépria ou
manuteng¢ao inadequada.

+ Intervencgdes técnicas realizadas
por pessoas nao autorizadas ou nao
habilitadas pela Galzer.

+ Utilizagdo do equipamento fora das
aplicacOes para as quais foi projetado e
fabricado.

Despesas de transporte

Os custos de embalagem e transporte (ida e
volta) dos equipamentos que

necessitarem de servigos técnicos
prestados pela Galzer, quando tais servigos
estiverem cobertos pela garantia, serao de
responsabilidade da empresa.

Assisténcia Técnica
Caso seja necessario acionar a assisténcia
técnica, nossa equipe especializada esta a

disposigao para orientagoes e atendimento.

Clique no botao abaixo e fale diretamente com
NOsSSo suporte.

%} AssisténciaTécnica



https://assistencia.galzer.com.br/assistencia/
https://assistencia.galzer.com.br/assistencia/

1. ORIENTAGCOES GERAIS, SEGURANGA E GARANTIA

1.1 COMPROVANTE DE COMPRA E GARANTIA

Antes de utilizar o equipamento, leia atentamente este manual de instru¢gées. O cumprimento
das orientagdes aqui apresentadas é fundamental para garantir a seguranga do operador, a
correta instalacao, a operagao adequada e a preservacgao da vida util do equipamento.

+ Guarde a Nota Fiscal ou o Cupom Fiscal de compra em local seguro. Esses documentos serao
indispensaveis para a comprovacgao da garantia, quando necessario.

+ 0 nado cumprimento das instrugdes contidas neste manual caracteriza uso inadequado do
equipamento, podendo ocasionar falhas de funcionamento, acidentes e perda da garantia.

1.2 INSTRUGOES DE SEGURANGA

Este manual destina-se a orientar operadores e profissionais qualificados quanto a instalagao,
operacao e manutencao da AIRCUT 100A.

A instalacgao, operagao, inspegao e manutengao devem ser realizadas exclusivamente

ATENGAO por pessoas capacitadas e devidamente treinadas.

Antes de instalar ou operar o equipamento, leia atentamente todas as instru¢des contidas neste
manual e certifique-se de compreender integralmente os procedimentos de seguranca.

Utilize sempre os Equipamentos de Protecao Individual (EPI) adequados ao processo de corte
plasma.

0 uso inadequado deste equipamento pode provocar acidentes graves, danos materiais e lesdes ao
operador ou as pessoas presentes na area de trabalho.

Observe rigorosamente todas as normas de seguranga aplicaveis a operagao de equipamentos de
corte plasma.

Mantenha criangas, pessoas nao autorizadas e animais afastados da area de trabalho durante toda a
operagao.

1.3 RISCOS DE CHOQUE ELETRICO

Choques elétricos podem causar lesdes graves ou fatais.

Para reduzir os riscos de acidentes:

+ Conecte o equipamento exclusivamente a uma rede elétrica compativel com as especificagdes
técnicas deste manual.




Certifique-se de que o sistema elétrico possua aterramento adequado.
Nunca toque em partes energizadas durante a operagao.

Desligue o equipamento antes de conectar ou desconectar cabos, acessorios ou realizar
qualquer intervencgao.

Nao altere a posicao dos conectores com o equipamento energizado.
Nao utilize o equipamento em ambientes umidos, molhados ou sujeitos a condensacgao.
Nunca conecte mais de um equipamento ao mesmo ponto de aterramento.

Inspecione regularmente cabos, conectores e plugues. Nao utilize componentes danificados.

1.4 PROTEGAO CONTRA O ARCO ELETRICO

A radiagao emitida pelo arco elétrico pode causar queimaduras na pele e danos permanentes a
visao.

Para sua protecao:

Utilize mascara de soldagem com lente de escurecimento apropriada para o processo e para a
corrente utilizada.

Utilize sempre Equipamentos de Protecao Individual (EPI), incluindo luvas, avental, mangas,
calgcados de seguranca e vestimentas resistentes ao calor.

Proteja a pele contra a exposicdo aos raios ultravioleta (UV) e infravermelho (1V).

Certifique-se de que todas as pessoas presentes na area de trabalho estejam devidamente
protegidas.

Caso utilize lentes de contato, consulte um profissional de salide antes de operar equipamentos
de soldagem ou corte plasma.

1.5 EQUIPAMENTOS DE PROTEGAO INDIVIDUAL (EPI)

0 uso de Equipamentos de Protecao Individual é obrigatério durante todas as etapas de operacgao.

Utilize sempre:

Mascara de soldagem adequada ao processo.
Oculos de seguranca com protecao lateral.
Luvas de protecao para soldagem.

Avental ou vestimenta resistente ao calor.
Calgados de seguranca.

Protetores auriculares ou abafadores de ruido.




Durante operagoes de corte, lixamento ou desbaste sao geradas fagulhas e particulas metalicas que
podem provocar queimaduras e ferimentos.

Mesmo apds o término do processo, as pecas permanecem aquecidas e podem continuar
projetando particulas incandescentes.

Mantenha todas as tampas e prote¢cdes do equipamento devidamente fechadas durante a operagao.

Evite contato com partes méveis, como ventiladores (coolers) e componentes mecanicos internos,
pois podem causar lesdes.

1.6 SISTEMA DE ARCO PILOTO

A AIRCUT 100A utiliza o sistema de abertura de arco por Arco Piloto, permitindo a abertura do arco
sem contato direto da tocha com a peca.

Embora essa tecnologia proporcione maior facilidade para iniciar o corte, ela pode gerar
interferéncias eletromagnéticas em equipamentos eletronicos proximos.

Essas interferéncias podem afetar o funcionamento de:

+ Televisores;

« Computadores;

+ Telefones;

« Smartphones;

+ Equipamentos de comunicacgao;

« Outros dispositivos eletronicos sensiveis.

Pessoas portadoras de marcapasso cardiaco ou outros dispositivos médicos implantaveis devem
consultar um médico antes de operar ou permanecer proximas ao equipamento durante sua
utilizagao.

Para minimizar interferéncias eletromagnéticas, recomenda-se:

+ Utilizar uma rede elétrica exclusiva para alimentagéao do equipamento.

+ Manter uma distancia minima de 6 metros entre a maquina e equipamentos eletrénicos
sensiveis.

+ Evitar a instalagao do equipamento em ambientes que contenham aparelhos eletronicos de alta
sensibilidade.




2. INTRODUGAO

A AIRCUT 100A é uma maquina inversora de corte plasma desenvolvida para realizar operagdes
de corte em metais utilizando ar comprimido como gas de trabalho. Projetada para aplicagdes
industriais, metalurgicas, serralherias, oficinas de manutencgao e construgao metalica, proporciona
cortes rapidos, precisos e de alta qualidade em materiais condutores, como ago carbono, ago
inoxidavel, aluminio, cobre e suas ligas, respeitando os limites técnicos especificados para o
equipamento.

O equipamento incorpora tecnologia inversora de alta eficiéncia, sistema de abertura por Arco Piloto,
compressor de ar integrado com opc¢ao de utilizagdo de compressor externo, controle eletrénico de
corrente, sistema de ventilagao for¢cada e protegao térmica, proporcionando excelente estabilidade
do arco, elevado desempenho operacional, maior vida util dos componentes e confiabilidade durante
o processo de corte.

Desenvolvida para oferecer produtividade, mobilidade e facilidade de operagao, a AIRCUT 100A
combina construg¢ao robusta com recursos que permitem sua utilizagao tanto em ambientes
industriais quanto em operagdes de manutengao em campo, mantendo alto desempenho mesmo em
aplicagdes continuas dentro do ciclo de trabalho especificado.

Este manual fornece orientagdes técnicas para instalagao, operagao, ajustes,
& manutengao e uso seguro da maquina de corte plasma, assegurando desempenho,
seguranca e durabilidade. Destina-se a profissionais qualificados, sendo obrigatoria a
ATENGAO |eitura integral para garantir conformidade normativa, prevencao de riscos operacionais
e preservagao da garantia.

3.INFORMAGOES TECNICAS

Tensao de alimentagao
Ciclo de trabalho

Corrente de saida

Tensao de saida

Tensao em vazio

Fator de poténcia

Corrente nominal de entrada
Corta (compressor interno)
Corta (compressor externo)
Separa (compressor interno)
Separa (compressor externo)
Tipo de gas

Abertura do arco

Grau de protegao
Dimensoes

Peso

220V ~/ 50-60 Hz
100% (100 A)

100 A

150 V

65V

0,95
l;max=50A/l,eff=40 A
25 mm (ago carbono)
25 mm (ago carbono)
30 mm (ago carbono)
30 mm (ago carbono)
Ar comprimido

Arco piloto

IP21S

630 x 380 x 590 mm
43 kg




& O cabo de alimentagéao elétrica ndo acompanha o produto.
ATENGAO

4.GUIA DE INSTALAGAO

+ Deixe uma distancia de 50 cm da parte frontal,
traseira e laterais do equipamento para obter um
bom fluxo de ar.

+ Use sempre uma caixa de distribuicdo com disjuntor
ou fusivel adequado e devidamente aterrada.

+ Posicione o equipamento o mais proximo possivel
ao fornecimento de energia.

+ Mantenha o equipamento na horizontal. Ele ndo deve
permanecer inclinado em mais de 10°.

Ultrapassar a faixa de tolerancia de +/- 10% da tensao de alimentagao pode resultar
A em flutuagdes nos valores de saida, o que pode causar problemas que nao sao
cobertos pela garantia do produto. Além disso, a exposi¢ao a tensdes fora da faixa

ATENGAO . - NP
£ recomendada pode representar riscos de choque elétrico e incéndio.

4.1 REQUISITOS ELETRICOS

Este equipamento esta em conformidade com a norma IEC 61000-3-12, desde que a poténcia de
curto-circuito disponivel na rede elétrica de alimentagédo atenda ou exceda o valor minimo exigido
para sua correta operagao.

E de responsabilidade do usudrio assegurar que a instalacao elétrica esteja em conformidade com
esse requisito e, quando necessario, consultar um profissional qualificado. O equipamento deve ser
conectado a uma fonte de alimentagao exclusiva, com poténcia de curto-circuito suficiente para
garantir o funcionamento adequado e o atendimento a norma aplicavel.

4.1.1 ALIMENTAQI\O DA REDE
A placa com os dados de alimentagdao da maquina encontra-se fixada na parte inferior do
equipamento.

+ 0 equipamento deve ser ligado exclusivamente a uma rede elétrica de 220 V;

+ Nao utilize o condutor neutro da rede elétrica como aterramento da maquina;

+ 0O equipamento deve ser alimentado por uma rede elétrica independente, com capacidade
adequada, de modo a garantir seu correto funcionamento e desempenho;




« A alimentacao elétrica deve ser realizada por meio de uma chave exclusiva, equipada com
fusiveis ou disjuntores de protecao devidamente dimensionados, conforme as especificagoes
deste manual.

AiRCUT IO0

IMPORTADO POR: GALZER IMPORTAGAQ E EXPORTAGAD LTDA. G
ALZ=R

CNP.J: 38658 B32/0003-34
EiHE

DESENVOLVIDO NO BRASIL
FABRICADO NA CHINA
VALIDADE: INDETERMINADA

MAQUINA DE CORTE PLASMA AIRCUT 100 | C€

MODELO: AIRCUT MARCA: GALZER OBS.: Sempre consulte um eletricista
A-CDHH= | G & para o correto dimensionamento da
ATENCAO bitola do fio para instalagao.
& 100 A/ 150V
— _— X 100%
1, (A) 100
S U,=65V
u, (V) 150

50/60 Hz |U =220V | Imax=50A | lLeff=40A
IP21S

4.1.2 GERADORES E AUTOTRANSFORMADORES

Embora seja possivel alimentar o equipamento com diversos tipos de geradores ou
autotransformadores, é importante ressaltar que alguns modelos podem nao fornecer energia
suficiente para o funcionamento adequado da maquina de corte plasma.

Para uso dos geradores:
+ Regulador automatico de tenséo (AVR)

« Poténcia de no minimo 15 kVA

Para uso de autotransformadores:
* Regulador automatico de tensao (AVR)

« Poténcia de no minimo 15 kVA

4.1.3 INSTALAGAOEM 220V AC

« Alinstalacgao elétrica s6 deve ser realizada por um profissional treinado e qualificado para
realizar o trabalho.

+ Antes de ligar a maquina de corte plasma na rede elétrica, verifique se a tensao da rede de
alimentacao é compativel com o equipamento a ser energizado.




ATENGCAO

=

NOTA

O usuario deve providenciar o cabo de alimentagéao elétrica, devidamente
dimensionado conforme as especificagcdes deste manual e em conformidade com as
normas técnicas vigentes. O cabo de alimentagao elétrica nao é fornecido junto com o
equipamento.

A AIRCUT 100A foi projetada para operar em 220 V ~ (10%).

A alimentagao elétrica deve ser feita em um ponto exclusivo somente para a maquina com chave de
protecao com fusiveis ou disjuntores adequadamente dimensionados, conforme as informacgoes a

sequir:

Disjuntor monofasico Bitola de alimentagao

Minimo de 50 A curva 6 de 6kA 10 mm para 3 metros

Ao utilizar extensoes elétricas, a bitola dos condutores devera ser dimensionada

& proporcionalmente ao comprimento da extensao, a fim de evitar quedas de tensao

ATENGAO

e superaquecimento. Recomenda-se que o dimensionamento seja realizado por um
eletricista qualificado.

4. AR COMPRIMIDO

A série AIRCUT 100A de maquinas de corte plasma a ar ja vem equipada com um filtro de ar/
separador de umidade para ajudar a fornecer ar adequado. Certifique-se de que o filtro esteja limpo e
em boas condi¢cdes para evitar problemas no corte.

10

Compressor interno

»

Garante um fornecimento de ar comprimido para realizar o processo de corte plasma em
campo e locais isolados sem necessidade de utilizar um compressor externo e o filtro de
particulas.

Compressor externo

»

»

»

»

»

Instale o filtro de particulas na parte de tras da maquina.

Ligue a mangueira do compressor na parte esquerda do filtro de particulas e outra
mangueira na parte direita do filtro de particulas e a outra ponta na conexao de ENTRADA DE
AR, na maquina.

Ajuste no filtro de particulas a quantidade adequada para o trabalho a ser realizado.
E normal ver umidade saindo do tubo periodicamente.

Se estiver produzindo quantidade excessiva de agua ou 6leo no recipiente, e na linha de
drenagem, o suprimento de ar comprimido deve ser verificado.




» A principal causa de deterioragao excessiva dos consumiveis da tocha € a pressao incorreta
do ar.

N (A

FILTRAGEM

EXTERNA

» Ao usar um compressor externo, ele deve atender as seguintes especificagdes:

Pressao suportada PCM

Fornecimento ar livre
100 psi 10

6. COMPRESSOR EXTERNO

O compressor tem extrema importancia para o bom funcionamento e durabilidade da sua maquina
de corte plasma, portanto, € necessario que seu dimensionamento e instalagao sejam feitos por um
técnico qualificado.

Antes de cada uso, o reservatorio do compressor deve ser drenado
totalmente para evitar que o excesso de agua no circuito chegue até
a maquina e consequentemente danifique os consumiveis.

As principais causas de deterioragdo excessiva dos consumiveis da
tocha sdo umidade e pressao incorreta do ar.

E importante instalar o secador para liquidos e o filtro para
impurezas do ar comprimido que sai do compressor antes de chegar
a maquina.

O indicador de temperatura sera acionado e a
& saida de corrente sera interrompida quando a
tensdo da fonte de alimentagao estiver acima da

ATENGAO ~ . "
¢ tensao de trabalho segura do dispositivo.

Se isso ocorrer regularmente, a vida util do equipamento sera reduzida, podendo comprometer seu
desempenho e seguranga operacional. Para evitar isso, instale a maquina em uma rede compativel
com as especificagées do equipamento. Em caso de duvidas, consulte um eletricista.




7. PAINEL DA MAQUINA

Indicador de avaria Indicador de Selegdo de

elétrica temperatura gas 2T Manual
(Temperatura alta
descansar por 10 min.)

4T Automatizado
Pressione para ligar e solte para
desligar.

Indicador de estado
de operagao

(A o miy
N\ i -

Ai:iur:bl.rr
TR e
CORRENTE . i @ | ! .
Display digital CBE g et : Selegéo de
Py el 100 corte ou teste

de ar
GaLz=R f\)j;
TJEE N Pds fluxo

Ajuste de corrente

Terminal positivo
do grampo de
aterramento

Conexao da
tocha plasma

Conexao de comando da tocha Saida de arco piloto

SELEGCAO DE CORTE/TESTE DE AR

Teste: A maquina envia um fluxo de ar na pressao regulada para verificar o fluxo
Nota correto do ar antes do corte.

Corte: A maquina estara pronta para o processo de corte.

12




8. TRASEIRA DA MAQUINA

Chave Entrada de alimentagao
Liga / Desliga clétrica
Elemento Manopla d? Regulagem de
de Filtragem Pressédo de Saida

) Manémetro
Dreno de Agua

Entrada do Ar

CONEXAO DOS CABOS

1. Conecte o conector do cabo do grampo de aterramento (garra negativa) ao engate do polo
positivo, localizado no lado esquerdo da maquina. Em seguida, fixe o grampo de aterramento a
peca de trabalho.

2. Conecte a tocha plasma ao engate do polo negativo, localizado no lado direito da maquina.
Rosqueie o conector até o completo encaixe, sem aplicar forga excessiva.

3. Conecte o cabo do arco piloto (alta frequéncia) ao conector correspondente, conforme
identificado no equipamento.

4. Conecte o cabo de comando da tocha ao conector correspondente, conforme identificado no
equipamento.

apco raoTol

GARRA NEGATIVA TOCHA PLASMA

CABO DE COMANDOS ALTA FREQUENCIA
13




5. Conecte o cabo de alimentagao a uma rede elétrica compativel com as especificagdes do
equipamento. Em seguida, coloque a chave de alimentagao na posi¢ao "ON" para ligar a
maquina.

6. No painel frontal, selecione a fungao CORTAR.

7. Caso utilize o compressor interno, selecione a opcdo GAS INTERNO. Caso utilize um
compressor externo, selecione a op¢cdo GAS EXTERNO.

8. 0 pos-fluxo corresponde ao tempo em que o equipamento continua liberando gas apos
a liberagao do gatilho da tocha. Essa fung¢éo auxilia no resfriamento dos consumiveis,
contribuindo para o aumento de sua vida util.

9. Ajuste a corrente de corte desejada por meio do potenciometro de controle. Apos essa
configuracao, o equipamento estara pronto para a operagao de corte a plasma.

10. CONSUMIVEIS DA TOCHA

Os consumiveis se desgastam ao longo do uso. Comumente, isso ocorre de forma simultanea,
sendo aconselhavel substitui-los juntos.

Caso seja substituido apenas um, e seja mantido outro desgastado, resultara no desgaste mais
rapido do consumivel novo. Por isso, é indicado substituir ambos.

Técnicas inadequadas de operagao, fluxo de ar incorreto ou bocal e tocha danificados também
levam ao desgaste mais rapido dos consumiveis.

14




MAX 1,5 mm

Substitua o bico quando o orificio nao estiver
regular.
Sempre substitua bico e eletrodo juntos.

Substitua o eletrodo sempre que a ponta estiver
gasta, ou se a erosao na superficie central for
maior que 1,5 mm.

Sempre substitua eletrodo e bico juntos.

UTILIZE PEGAS ORIGINAIS E GENUINAS.
Os consumiveis originais foram projetados para se adequarem a maquina. Itens nao
ATENGAO genuinos podem causar perda de desempenho, reducdo da vida util e danos a tocha e

a maquina.

SUBSTITUIGAO DOS CONSUMIVEIS DA TOCHA

+ Desligue o equipamento da rede elétrica e certifique-se de que a tocha esteja completamente

fria antes de desmontar os consumiveis.

Substitua o bico de corte caso o orificio apresente diametro superior ao original ou qualquer

sinal de desgaste ou dano interno.

+ Substitua o eletrodo sempre que apresentar desgaste excessivo ou evidente.

+ Inspecione 0s demais consumiveis e substitua-os sempre que apresentarem contaminagao por
impurezas, residuos de dleo, particulas metalicas ou qualquer condi¢gdo que comprometa seu

desempenho.

11. CORTE (MODO MANUAL)

—

1. Posicione a tocha préxima a pecga de trabalho

e pressione o gatilho para iniciar o arco de corte.

Observacgao: A tecnologia de arco piloto permite
o estabelecimento do arco sem a necessidade
de contato direto entre a tocha e a peca de
trabalho.

A

q
2. ApOs o estabelecimento do arco de corte,
mantenha a tocha perpendicular a pega (adngulo

de 90°) e desloque-a continuamente no sentido
desejado para realizar o corte.




+ Evite velocidades de deslocamento excessivas, pois isso pode comprometer a
2 qualidade do corte e provocar o acumulo de faiscas sobre a superficie da peca.

A Mantenha uma velocidade de avanco adequada, de modo que a maior
ATENGAO concentracdo de faiscas seja direcionada para a parte inferior da peca de trabalho,
indicando um corte eficiente e com boa penetragao.

Muito Réapido Dlgvtg::;%r /@ Correto _?/

12. SISTEMA DE ARCO PILOTO

A AIRCUT 100A utiliza o sistema de arco piloto para estabelecer o arco principal de corte. Nesse
sistema, o retorno da corrente é realizado por meio do cabegote e do cabo da tocha, permitindo a
abertura inicial do arco sem a necessidade de contato direto entre a tocha e a pecga de trabalho.

Essa tecnologia possibilita a formagao de um arco piloto de baixa poténcia, independentemente
da conexao elétrica imediata com a peca aterrada, facilitando o inicio do corte em superficies com
baixa condutividade elétrica, como pegas pintadas, oxidadas, com ferrugem ou revestidas por
carepas.

ApOs o estabelecimento do arco piloto e a transferéncia da corrente para a pega de trabalho por

meio do circuito principal, o arco piloto é automaticamente desativado, permanecendo apenas o arco
principal responsavel pela realizagao do corte.

13. OPERAGCAO DE CORTE

PERFURAGAO (PIERCING)

Ao perfurar materiais mais espessos, é aconselhavel realizar um pequeno orificio piloto/inicial na
peca de trabalho, o que torna muito mais facil e proporciona maior vida util a ponta.

1. Inicie o arco de corte na pega;
2. Levante imediatamente a tocha para 1,6 mm (1/16") de distancia da peca (stand-off);

3. Mova a tocha ao longo do caminho cortado. Isso reduzira as chances de respingos entrarem na
tocha e evitara a possibilidade de soldar a ponta na placa.
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/11N CHAPAS FINAS /TT\\ CHAPAS
/1IN //11\\\ ESPESSAS
PELO INICIO DA BORDA

Para iniciar o corte pelo inicio da borda, segure a tocha perpendicular a pega de trabalho com a
frente da ponta préxima (sem tocar) da borda, no ponto onde o corte deve comegar. Ao iniciar o
corte pela borda da chapa, ndo permaneca parado na borda nem force o arco a 'alcangar' o metal.

/TN

CORTES DE GRADE

Para reinicializagdes rapidas, como corte de malha de grade pesada, ndo solte o interruptor da tocha.
Isso evita tempo de pré-fluxo de aproximadamente 2 segundos do ciclo de corte.

T
Il B I BN
/1IN
/71T
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14. ROTINA DE MANUTENQAO

3 MESES

6 MESES

O QUE DEVE SER FEITO

Verificar e limpar conexdes
o dos cabos de corte.
o ) *Evitar mau contato.

Trocar cabos e conexoes

Limpar com ar comprimido.

*Se o servigo for constante, realizar mensalmente.
N&o remova a carenagem para jatear com %
ar comprimido. Faga de fora para dentro, /‘/
usando as venezianas nos painéis.




ANOTAGOES
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