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OBRIGADO

PELA PREFERENCIA!

Parabéns pelo seu novo produto GALZER!

Estamos muito felizes em té-lo como nosso cliente e
comprometidos em oferecer sempre os melhores produtos e
servigos. Desenvolvemos este manual de instrucdes para que
vOCcé possa operar seu produto com seguranca e facilidade.

Na GALZER, sua satisfagao e seguranga sao nossas
prioridades. Por isso, recomendamos que vocé dedique um
momento para ler atentamente todo o manual, especialmente
as instrucdes de seguranca, que sao fundamentais para evitar
acidentes durante o uso.

Nos empenhamos ao maximo para fornecer informacgoes
claras e precisas, complementadas por desenhos e fotografias
que facilitam o entendimento.

Como estamos em constante aprimoramento, algumas
atualizacdes podem nao estar refletidas nesta edicao. Caso
tenha duvidas sobre o conteudo ou sobre o produto recebido,
consulte a versao mais recente em nosso site ou entre em
contato com o nosso suporte técnico.

SAC:
+55 (31) 9 9574-1521 +55 (31) 2567-8820


https://api.whatsapp.com/send/?phone=%2B553195741521&text&type=phone_number&app_absent=0

TERMO DE GARANTIA

A Galzer garante ao Comprador/Usuario que
seus equipamentos sao fabricados sob rigoroso
controle de qualidade, assegurando pleno
funcionamento e caracteristicas adequadas,
desde que instalados, operados e mantidos

de acordo com as instrugdes contidas no
respectivo manual do produto.

A Galzer compromete-se a reparar ou substituir
quaisquer partes ou componentes que, em
condi¢gbes normais de uso, apresentem falhas
decorrentes de defeitos de material ou de
fabricagao durante o periodo de garantia
estabelecido para cada modelo, assegurando
também o cumprimento dos direitos previstos
em lei para casos de vicios identificados apos a
compra, conforme os termos deste documento.

Periodo de Garantia

O equipamento possui 12 (doze) meses de
garantia, sendo:

« 3 (trés) meses de garantia legal; e

* 9 (nove) meses de garantia contratual,
aplicaveis exclusivamente a unidade
principal do equipamento.

Este termo de garantia é valido a partir da data
de emissao da nota fiscal de venda, emitida pela
Galzer ou por um revendedor autorizado.

Guarde o comprovante de compra (Nota Fiscal
ou Cupom Fiscal), pois ele serd indispensavel
para a validagao da garantia, quando necessario.
Contamos com sua colaboragao.

Garantia de Acessorios e Consumiveis

A cobertura de garantia para acessorios e
consumiveis que acompanham o produto — tais
como bicos, tochas, cabos, conectores e demais
itens sujeitos a desgaste natural, restringe-se
exclusivamente a defeitos de fabricagao, ndo
abrangendo desgastes naturais decorrentes de
uso, regulagem inadequada, operagao indevida
ou falta de manutencgao preventiva.

Cada modelo pode incluir acessoérios distintos,
e a disponibilidade desses itens nao altera as
condicOes de garantia estabelecidas neste
documento.

Esta garantia nao cobre:

+  Equipamentos Galzer ou componentes que
tenham sido alterados, modificados ou
submetidos a uso incorreto.

« Danos resultantes de acidentes, transporte
inadequado, condigdes climaticas
adversas, instalagao improépria ou
manuteng¢ao inadequada.

+ Intervencgdes técnicas realizadas
por pessoas nao autorizadas ou nao
habilitadas pela Galzer.

+ Utilizagdo do equipamento fora das
aplicacOes para as quais foi projetado e
fabricado.

Despesas de transporte

Os custos de embalagem e transporte (ida e
volta) dos equipamentos que

necessitarem de servigos técnicos
prestados pela Galzer, quando tais servigos
estiverem cobertos pela garantia, serao de
responsabilidade da empresa.

Assisténcia Técnica
Caso seja necessario acionar a assisténcia
técnica, nossa equipe especializada esta a

disposigao para orientagoes e atendimento.

Clique no botao abaixo e fale diretamente com
NOsSSo suporte.

%} AssisténciaTécnica



https://assistencia.galzer.com.br/assistencia/
https://assistencia.galzer.com.br/assistencia/

INFORMAGOES IMPORTANTES

Antes de instalar, operar ou realizar qualquer procedimento de ajuste ou manutengcao na Maquina de
Corte Tubular Magnética CG2-11, leia atentamente todas as instru¢des contidas neste manual.

O correto entendimento dos procedimentos de instalagao, operagao e seguranga € indispensavel
para garantir o desempenho do equipamento, preservar sua vida util e evitar acidentes durante a
utilizagao.

Em caso de duvidas, irregularidades de funcionamento ou qualquer ndo conformidade identificada
no equipamento, interrompa imediatamente a operagao e entre em contato com a Assisténcia
Técnica Autorizada GALZER.

0 uso inadequado do equipamento, bem como sua utilizagdo em desacordo com as orientagdes
deste manual, podera ocasionar danos ao equipamento, acidentes pessoais e perda da garantia.

1. APRESENTAGAO DO EQUIPAMENTO

A Maquina de Corte Tubular Magnética CG2-11 é um equipamento semiautomatico desenvolvido
para a execugao de cortes oxicombustiveis em tubos metalicos de diferentes diametros,
proporcionando elevada precisao, repetibilidade e excelente qualidade de acabamento.

Seu sistema de deslocamento magnético permite que a maquina percorra a superficie externa do
tubo com estabilidade e velocidade constante, reduzindo a interferéncia do operador durante o
processo de corte e aumentando a produtividade.

0 equipamento ¢é indicado para aplicagdes industriais que exigem cortes circulares e preparagao de
juntas para soldagem, sendo amplamente utilizado em:

+ Fabricagao de tubulagdes industriais;
+ Industrias de petréleo e gas;

+ Industrias petroquimicas;

+ Construgao naval;

+ Caldeirarias;

+ Montagens industriais;

+ Fabricagao de estruturas metalicas;

+ Manutengao industrial.

A maquina pode ser utilizada em tubos metalicos com ou sem costura, desde que atendam as
especificagdes dimensionais recomendadas para o equipamento.




PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

A Maquina de Corte Tubular Magnética CG2-11 foi projetada para proporcionar praticidade, precisao
e confiabilidade durante as operagdes de corte.

Entre suas principais caracteristicas destacam-se:

« Estrutura fabricada em aluminio fundido, que proporciona elevada resisténcia mecanica, menor
peso e excelente resisténcia a corrosao;

Sistema de deslocamento magnético, que mantém o equipamento firmemente apoiado sobre a
superficie do tubo durante toda a operacao;

+ Acionamento semiautomatico com velocidade de deslocamento regulavel;

Suporte do macarico com regulagens horizontal, vertical e angular, permitindo diferentes
configuracdes de corte;

+  Execucgao de cortes retos e preparagao de chanfros dos tipos |, V e Y, com inclinagao de até 45°,
conforme a aplicagao;

+ Elevada estabilidade durante o deslocamento, proporcionando melhor qualidade superficial do
corte;

Compatibilidade com bicos de corte tipo misturador de trés sedes, modelos ANME-311
(acetileno) e PNME-331 (GLP).

2. INSTRUQéES DE SEGURANCA

A operagao da Maquina de Corte Tubular Magnética CG2-11 deve ser realizada
exclusivamente por profissionais capacitados e treinados para utilizagao de
ATENGAO €quipamentos de corte oxicombustivel.

Antes de iniciar qualquer operagao, verifique se todas as condi¢cdes de seguranga foram atendidas.

Nunca utilize o equipamento caso apresente danos estruturais, componentes desgastados ou
qualquer irregularidade que possa comprometer seu funcionamento seguro.

Mantenha este manual disponivel para consulta durante toda a vida util do equipamento.

2.1 ADVERTENCIAS DE SEGURANGCA

ADVERTENCIA

0 descumprimento das recomendacgdes de seguranga pode provocar acidentes graves, danos
materiais e les6es ao operador.




Antes de colocar o equipamento em funcionamento:

+ Verifique se a instalagao elétrica do local esta em perfeitas condi¢des de uso;

+ Inspecione cabos elétricos, plugues, extensdes e conexdes antes de energizar o equipamento;
+ Confira as condi¢cdes das mangueiras, conexdes, reguladores de pressao e do magcarico;

+ Certifique-se de que nao existam vazamentos de gases combustiveis;

« Confirme que todos os componentes estejam corretamente fixados.

Nao opere o equipamento quando:

« Houver componentes danificados;
+ Existirem cabos rompidos ou ressecados;
« As mangueiras apresentarem rachaduras ou vazamentos;

« Forem identificados ruidos ou vibragdes anormais.
A temperatura ambiente recomendada para operagao situa-se entre 10 °C e 40 °C.
Mantenha o equipamento protegido contra chuva, umidade excessiva e contato direto com agua.

Nao utilize a maquina em ambientes contendo poeiras condutivas, vapores corrosivos ou atmosferas
potencialmente explosivas.

Mantenha criangas, pessoas nao autorizadas e animais afastados da area de trabalho.

EQUIPAMENTOS DE PROTEGAO INDIVIDUAL (EPI)

Durante todas as etapas de operacao € obrigatorio utilizar Equipamentos de Protecao Individual
compativeis com o processo de corte oxicombustivel.

Recomenda-se a utilizagéo de:

- Oculos de seguranca;

« Mascara facial apropriada para corte;

« Luvas de raspa ou material equivalente;
« Avental de protecao;

+ Mangotes;

+ Calgados de seguranga;

+ Protetores auriculares;

+ Equipamento de protegao respiratoria sempre que houver geragao de fumos metalicos ou
quando o ambiente possuir ventilagao insuficiente.




CUIDADOS DURANTE A OPERAGAO

Para garantir uma operacgéo segura e eficiente, observe as seguintes recomendacdes:

* Nunca trabalhe com maos, roupas ou luvas molhadas.

« Nao opere o equipamento em locais alagados ou expostos a chuva.

* Nunca toque em componentes energizados durante o funcionamento.

+ Nao transporte ou movimente o equipamento pelos cabos elétricos, mangueiras ou magarico.

+ Utilize sistemas de exaustao ou ventilagdo para manter fumos e gases afastados da zona de
respiragao do operador.

+ Mantenha pessoas nao envolvidas na operagao afastadas da area de trabalho.

« 0 campo eletromagnético gerado pelo equipamento pode interferir no funcionamento de
marcapassos e outros dispositivos médicos implantaveis. Pessoas portadoras desses
dispositivos devem consultar um médico antes de permanecer préximas ao equipamento
durante sua utilizagao.

RISCO DE INCENDIO E EXPLOSAO

Nunca opere a Maquina de Corte Tubular Magnética CG2-11 em locais onde existam liquidos
inflamaveis, gases combustiveis, vapores explosivos ou materiais de facil ignigao.

As faiscas e o calor gerados durante o processo de corte podem provocar incéndios ou explosdes.
Antes de iniciar qualquer operagao, certifique-se de que a area de trabalho esteja limpa, organizada e

livre de materiais combustiveis. Também é recomendavel manter um extintor de incéndio adequado
ao alcance do operador.




2. INFORMAGOES TECNICAS

Modelo

Tipo de equipamento
Alimentagao elétrica
Frequéncia

Poténcia nominal

Poténcia do motor

Rotacao do motor

Diametro minimo do tubo

Faixa de inclinagao do macgarico
Velocidade do corte

Gases utilizados
Material compativel
Método de resfriamento
Classe de protegao
Dimensoes (C x L x A)

Peso

PRECISAO DE CORTE

CG2-11

Maquina de corte tubular magnética semiautomatica
220V AC £+10%
50/60 Hz

35W

68 W

6.000 rpm

100 mm

5°a 50°

50 a 750 mm/min
Acetileno e oxigénio
Aco carbono
Ventilagao natural
IP21S

270% 190 x 160 mm
18 kg

Para tubos com didmetro entre 159 mm e 425 mm, o desvio maximo de circularidade é inferior

a 0,5 mm.

« Aregulagem do suporte do macgarico permite executar cortes retos e chanfros com angulo
aproximado entre 25° e 45°, conforme a configuragao do equipamento e a aplicagao.

Observagao: Os valores de precisao podem variar em fungao do diametro do tubo, da espessura do
material, da regulagem do macarico e das condi¢des de operagao.




DIAGRAMA ELETRICO

220V - MG1
*— ~N\ MOTOR SERVO
< V>
k1
~—1 W1 4.7K/5W
O l ————
F1 K2
RD ‘ 2
B1 L[
C3 R3 D2 [+
||] A 10uF/300V/|
110V Ire I
33uF/16V 1N4004
\AAX g,
X )
— R2
" 3CT5A/300V
———
SCR aK7/5W |
C1
DIAGRAMA DO MOTOR
Z17  m=05
N
I
Z=15 m=0.8
X X’
| Z=41 m=0.8
Z /
| Z=14 m=0.8
7=58 //
M=0.5 x| x
Z=44 m=0.8
Z=1 o A Z=1
ms=1 _
| // | // ms=1
— N q\_
Z=52 / 7=52
ms=1 ms=1

D1
1N4007



DADOS TECNICOS PARA BICOS

Velocidade de

Espessura de Pressao OX Pressao Acetileno S
MP MP
Corte (mm) Corte (MPa) (MPa) (mm/min)
00 5-10 0.20-0.30 600-450
0 10-20 480-380
>0.03
1 20-30 0.25-0.35 400-320
2 30-50 350-280
3 50-70 300-240
0.3-0.4
4 70-90 >0.04 260-200
5 90-120 0.4-0.5 200-170
- IDENTIFICAGAO DAS PARTES

‘Mangueiras

Ajuste horizontal do ?
macgarico J=

- 7, Chavede

Macarico Pe®  irecs q
: . ¢ao e parada
Ajustedo —_%§ J!?r’ '

‘macarico vertical

_FAjuste de velocidade

Plugue de energia,

.Corpo em aluminio

Condutor

1
Dissipador de calor

:Roda magnética
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CORPO

Fabricado em liga de aluminio ZL101.

TOCHA

- N

IRARARARI 1
vy IJllJnII.Iil

Tocha isobarica de corte.
Bocais de corte GO2 n® 1 ao n® 3.

4. OPERAGAO DO EQUIPAMENTO

4.1 PREPARAGAO PARA A OPERAGCAO

Antes de iniciar o corte, certifique-se de que:

+ 0 equipamento esteja corretamente apoiado sobre o tubo.
+ Asrodas magnéticas estejam totalmente aderidas a superficie do material.
+ O magarico esteja firmemente fixado no suporte.

+ As mangueiras de oxigénio e gas combustivel estejam corretamente conectadas e sem
vazamentos.

+ Osreguladores de pressao estejam ajustados conforme a espessura do material.
+ Avelocidade de deslocamento da maquina seja compativel com o tipo de corte a ser realizado.

+ Todos os Equipamentos de Protecao Individual (EPI) estejam sendo utilizados.




4.2 PROCEDIMENTO DE OPERAGAO

4.2.1. POSICIONAMENTO DA MAQUINA

Posicione cuidadosamente a Maquina de Corte Tubular Magnética sobre a superficie do tubo,
garantindo que as rodas magnéticas estejam totalmente apoiadas.

Evite impactos ou quedas durante o posicionamento, pois isso podera comprometer o alinhamento
das rodas e dos componentes mecanicos.

ApOs posicionar o equipamento, conecte o cabo de alimentagao e verifique se a maquina esta
corretamente estabilizada antes de iniciar a operacéo.

4.2.2. REGULAGEM DOS PARAMETROS DE CORTE

Antes de acionar o equipamento, realize os seguintes ajustes:

+  Pressao do oxigénio;

Pressdo do gas combustivel (acetileno ou GLP, conforme a configuragao utilizada);
+ Velocidade de corte da maquina;

Posi¢cao do macarico;
« Distancia entre o bico de corte e a superficie do tubo;

- Angulo de corte ou chanfro.

A correta regulagem desses parametros é fundamental para obter um corte uniforme e de alta
qualidade.

4.2.3. INICIO DO CORTE
Acenda o magcarico conforme o procedimento recomendado para o processo oxicombustivel.

Realize o pré-aquecimento da regido a ser cortada até que o material atinja a temperatura adequada
para o inicio do corte.

ApOs o pré-aquecimento, acione gradualmente o jato de oxigénio de corte e ligue o sistema de
deslocamento da maquina.

Durante toda a operagao, acompanhe o deslocamento do equipamento para garantir que o macarico
permanega corretamente alinhado ao percurso programado.
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4.2.4. ALTERAGAO DO SENTIDO DE DESLOCAMENTO

Nunca altere o sentido de deslocamento da maquina enquanto o motor estiver em

ATENGAO funcionamento.

Caso seja necessario inverter a direcao de avanco:

+ Desligue o motor da maquina;
« Aguarde a parada completa do sistema de transmissao;
+ Altere a posigao da chave seletora de direcao;

+ Ligue novamente o equipamento.

A inversao da diregdo com o motor em funcionamento podera provocar danos ao sistema elétrico, a
transmissao mecanica e ao conjunto motriz.

4.2.5.FINALIZAGAO DA OPERAGAO

Ao concluir o corte:

+ Desligue o acionamento da maquina;

+ Feche o fornecimento do oxigénio de corte;

+ Feche o fornecimento do gas combustivel;

+ Aguarde o resfriamento natural do magarico e dos componentes aquecidos;
+ Desligue a alimentagao elétrica do equipamento;

+  Remova a maquina do tubo com cuidado, evitando impactos ou esfor¢os excessivos sobre as
rodas magnéticas.

4.3 RECOMENDAGOES PARA MELHOR QUALIDADE DE CORTE

Para obter maior precisao e acabamento durante o corte, recomenda-se:

+ Manter velocidade de deslocamento constante;

« Utilizar bicos de corte compativeis com a espessura do material;

 Verificar periodicamente o estado dos bicos e substitui-los quando apresentarem desgaste;
« Manter a distancia correta entre o bico e a superficie do tubo;

« Realizar o pré-aquecimento uniforme antes do inicio do corte;

« Manter a superficie do tubo limpa, livre de tinta, ferrugem excessiva, dleo e outros
contaminantes na regiao de corte.

13




A qualidade do corte depende diretamente da regulagem da chama, da pressao dos
gases, da velocidade de deslocamento e do correto posicionamento do macarico.

NOTA
do tubo.

5. DIAGNOSTICO DE FALHAS

Verifique esses parametros sempre que houver alteragdo na espessura ou no didametro

A tabela a seguir apresenta as falhas mais comuns que podem ocorrer durante a operagao da
Magquina de Corte Tubular Magnética CG2-11, suas possiveis causas e as agdes recomendadas para
restabelecer o funcionamento do equipamento.

Antes de realizar qualquer inspegcao ou manutencao, desligue o equipamento da rede

ATENGAO

FALHA

A luz indicadora nao
acende e a maquina nao
funciona.

POSSIVEL CAUSA

* Auséncia de alimentacgao
elétrica.

* Cabo de alimentagéo ou
conexdes com mau contato.

* Transformador danificado.

elétrica e certifique-se de que todos os componentes estejam completamente parados.

SOLUGAO

« Verifique se a alimentagao
elétrica esta disponivel.

* Inspecione o cabo de
alimentacao, plugue e conexoes,
corrigindo eventuais maus-
contatos.

+ Caso o problema persista,
encaminhe o equipamento para
assisténcia técnica para inspegao
e substituicao do transformador,
se necessario.

A luz indicadora acende,
porém a maquina nao

entra em funcionamento.

« Controle de velocidade ajustado
para a posicao minima ou
desligado.

* Falha na placa eletrénica de
controle.

- Motor elétrico danificado.
« Defeito no circuito de comando.

* Ajuste o controle de velocidade
para uma posi¢ao adequada.

« Verifique o funcionamento do
sistema de comando.

« Caso necessario, substitua
a placa eletrénica ou 0 motor
em uma assisténcia técnica
autorizada.

Velocidade de
deslocamento irregular
ou instavel.

« Acumulo de residuos nas rodas
magnéticas ou na superficie do
tubo.

- Desgaste ou danos na
engrenagem de transmisséo.

* Desgaste dos componentes do
sistema de tragao.

* Limpe cuidadosamente as rodas
magnéticas e a superficie de
deslocamento.

* Inspecione o sistema de
transmisséo.

« Substitua engrenagens ou
componentes desgastados,
guando necessario.
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Acesse 0 nosso site www.galzer.com.br
e conheca toda a nossa linha de produtos.

IMPORTADO POR: GALZER IMPORTAGAO E EXPORTAGAO LTDA.
CNPJ: 38.658.832/0003-34
FABRICADO NA CHINA



