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TERMO DE GARANTIA

Garantimos ao Comprador/Usudrio que seus equipamentos séo fabricados
com rigoroso controle de qualidade, assegurando pleno funcionamento

e caracteristicas adequadas, desde que instalados, operados e

mantidos conforme as orientagées descritas no manual de instrugdes
correspondente a cada produto.

A Galzer compromete-se a substituir ou reparar quaisquer partes ou
componentes de seus equipamentos que, em condigdes normais de uso,
apresentem falhas decorrentes de defeitos de material ou fabricagéo
durante o periodo de garantia designado para cada modelo.

Reiteramos nosso compromisso com os direitos previstos em lei, garantindo
reparo ou substituicdo de partes ou componentes que apresentem vicios
ou defeitos de fabricag¢do identificados apds a compra, conforme os
termos descritos neste documento.

Esta garantia néo cobre:

Equipamentos Galzer ou componentes que tenham sido alterados ou
submetidos a uso incorreto.

Danos causados por acidentes, transporte inadequado, condigdes
atmosféricas adversas, instalagdo ou manutencgdo inadequada.
Intervengdes técnicas realizadas por pessoas ndo autorizadas ou ndo
habilitadas pela Galzer.

Uso do equipamento fora das aplicagdes para as quais foi projetado e
fabricado.

Despesas de transporte:

Os custos de embalagem e transporte (ida e volta) de equipamentos que
necessitem de servigos técnicos da Galzer, realizados em suas instalagdes
e cobertos pela garantia, serdo de responsabilidade da Galzer.

Validade e periodo de garantia:
Este termo de garantia é vdlido a partir da data de emiss@o da nota fiscal
de venda, emitida pela Galzer ou por um revendedor autorizado.

O periodo de garantia é de 12 (doze) meses de garantia.

E importante destacar que qualquer defeito ou problema resultante do ndo
seguimento das instrugdes especificadas no manual é considerado mau uso
ateNgAor € resultard na perda da garantia.




CONHECA MAIS SOBRE SEU PRODUTO

A Furadeira de Base Magnética oferece alto desempenho, seguranga e
praticidade na perfurag@do de metais. Com motor de 1.300W e rotacdo

de 800 RPM, permite furos de até 35mm com curso méximo de 125mm,
utilizando exclusivamente brocas anulares. Sua base magnética gera
10.000N de forca, garantindo total estabilidade. Conta com reservatério de
refrigeragdo em ago inox, pino guia, manivelas com pegada antiderrapante
e sistema de ventilagdo eficiente. E ideal para industrias metaldrgicas,
construgdo naval, manutengdo ferrovidria, montagem de estruturas e
diversos servigcos de serralheria e manutencgdo.

Q sac: (31) 99754-4367

M E-mail: assistencia@galzer.com.br

de instrucées.

Consulte sempre a secdo apropriada deste manual antes de qualquer
ATENGAO!  operacdo.

n Para reduzir o risco de acidentes, o usudrio deve ler atentamente este manual

A E obrigatério o uso de éculos de protecéo, méscara contra poeira e luvas de
seguranca ao utilizar este equipamento.
ATENGAO!




ESPECIFICAGOES TECNICAS

ESPECIFICAGOES DADOS
FREQUENCIA. 50 /60 hz.
CAPACIDADE MAXIMA DE FURAGAO. 35 mm.
CAPACIDADE DE BROCA HELICOIDAL. 15" ~13 mm.
TENSAO NOMINAL. 220 v.
FORGA MAGNETICA. 10.000 n.
POTENCIA NOMINAL. 1.300 w.
VELOCIDADE SEM CARGA. 800 rpm.
CURSO MAXIMO DE DESLOCAMENTO. 125 mm.

SEGURANCA

LOCAL DE TRABALHO

Mantenha o local de trabalho limpo e bem iluminado.
Locais desorganizados ou mal iluminados aumentam o risco de acidentes.

Nunca opere este equipamento na presencga de liquidos inflamaveis, gases ou poeira.
As faiscas geradas podem provocar incéndios.

Mantenha criangas e outras pessoas afastadas durante a operagdo.
Limpe a base magnética apds cada uso.

Lubrifique os trilhos sempre que perceber dificuldade no deslizamento.

ELETRICA

Mantenha o equipamento fora de chuva ou umidade.

N&o puxe o cabo de alimentagdo para transportar, desconectar ou arrastar o
equipamento.

Ao operar em ambientes externos, utilize extensdes apropriadas.

Se o uso em local mido for inevitavel, utilize uma fonte de alimentagéo com protegcdo
diferencial (DR), o que reduz o risco de choque elétrico.

Nunca corte ou modifique o cabo de alimentagdo ou o plugue.
Né&o use a furadeira se o interruptor estiver com defeito.

Desconecte da tomada antes de realizar qualquer ajuste, troca de acessoérios ou
armazenamento.

Confirme a tensdo elétrica antes do uso (variagéo permitida de até £5%).
Tensodes fora deste padréo podem causar queima do motor ou risco de choque.

Desligue da tomada antes de qualquer manutengdo.




Verifique periodicamente os dispositivos de protegdo elétrica.

Faga o aterramento adequado.

PESSOAL

Mantenha-se sempre alerta e atento.
Né&o opere se estiver cansado, sob efeito de dlcool, drogas ou medicagéo.

Utilize equipamentos de protecéo individual (EPI):
Oculos, mdscara, luvas e protetores auriculares.

Remova qualquer chave ou ferramenta de ajuste antes de ligar a furadeira.
Mantenha sempre uma postura estével e equilibrada.
Nd&o use roupas largas, bijuterias ou deixe cabelo solto.

Prenda o cabelo e ndo utilize luvas soltas. Apds finalizar o servigo, desligue o
equipamento antes de sair do local.

Se houver dispositivo de extragdo de pd, utilize-o adequadamente.

Garanta que o interruptor esteja na posi¢do desligada (OFF) antes de conectar &
tomada.

Verifique periodicamente o estado do equipamento:
Alinhamento, pegas soltas, desgastes ou danos.

Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas.

Né&o permita entrada de dgua no motor e mantenha as entradas de ventilagéo
desobstruidas.

Em servigos suspensos, utilize cinto de segurancga e fixe corretamente o equipamento
para evitar quedas em caso de falta de energia.

VIBRAGAO

Pessoas com problemas circulatérios, diabetes, distlrbios neurolégicos ou gréavidas
ndo devem operar este equipamento.

Use luvas apropriadas para reduzir o impacto da vibragdo.
Intercale periodos de uso com pausas regulares.

Mantenha o equipamento sempre bem ajustado e lubrificado para reduzir a vibragdo.

falha no fornecimento, o sistema magnético serd desativado. Para garantir

n Este equipamento depende exclusivamente de energia externa. Em caso de

a seguranga, especialmente em trabalhos em altura, utilize uma cinta de

ATENGAO! | fixac@o confidvel.




INSTALACAO

LUBRIFICAGAO:

1. Posicione o frasco de éleo lubrificante no suporte fornecido (Figura 1).

2. Fixe o suporte no local especifico na furadeira, aparafusando-o firmemente (Figura 2
e3).

Ao utilizar a furadeira com base magnética na posicéo horizontal, o
sistema de lubrificagéo com frasco néio podera ser utilizado. Lubrifique

ATENGAO! manualmente.

3. Mangueira de lubrificagéo: Encaixe uma extremidade da mangueira no regulador
de fluxo, localizado abaixo do frasco. Em seguida, conecte a outra extremidade da
mangueira no eixo da furadeira (Figura 3 e 4).

4. Fluxo do fluido: No regulador, gire no sentido hordrio para aumentar a vazéo do
lubrificante ou no sentido anti-hordrio para diminuir e fechar o fluxo.

Figura 1 Figura 2 Figura 3 Figura 4




BROCA HELICOIDAL (BROCA COMUM):

1. Insira o suporte no eixo e fixe utilizando os parafusos de fixagdo, apertando-os com a
chave Allen M5. (Figurale 2).

2. Encaixe o mandril no suporte até travar. (Figuro 3).

3. Solte as garras do mandril com a chave de mandril, girando no sentido anti-hordrio
(Figura 4).

4. Insira a broca e aperte as garras girando no sentido hordrio até firmar bem (Figura 4).

Figura 1 Figura 2 Figura 3 Figura 4

BROCA COPO:
1. Encaixe a broca no eixo e fixe com os parafusos de fixagéo, utilizando a chave Allen
M5.
EIXO
PARAFUSO DE FIXAGAO
ENCAIXE WELDON SHANK
PINO GUIA

BROCA




DICAS DE OPERAGAO PARA FURAGAO

« Utilize sempre o pino guia para centralizar o furo.

« Comece a furag@o com avango suave, até que a broca toque suavemente a chapa de
aco.

« Reduza a velocidade de avango quando estiver perto de concluir o corte.

+ Lembre-se de manter uma lubrificagéo continua. O fluxo minimo recomendado é de 47
ml/min.

Para materiais que geram muito p6, como ferro fundido, use ar comprimido
ao invés de lubrificagéo.
ATENGAO!

« Se ocorrer acimulo de cavacos, interrompa e limpe, evitando danos & broca.

+ Caso o retalho fique preso dentro da broca, remova batendo suavemente com uma
barra.

O ACUMULO DE CAVACO OCORRE PELOS SEGUINTES MOTIVOS:

PROBLEMA soLucio

BROCA DESGASTADA OU QUEBRADA. Substitua por uma broca nova.

FOLGA NO EIXO. Ajuste a folga.

LUBRIFICAGAO OU RESFRIAMENTO INSUFICIENTE. Aumente o fluxo de lubrificagdo.

AVANGO RAPIDO OU MATERIAL MUITO RiGIDO. Reduza a velocidade de avango.

MOLA DO SUPORTE QUEBRADA. Substitua a lédmina.




SOLUGAO DE PROBLEMAS

PROBLEMA

BASE MAGNETICA NAO FIXA.

RAZAO

Interruptor com mau contato.

SOLUGAO

Conserte ou substitua o
interruptor.

Falta de energia.

Verifique e repare a fonte de
alimentagéo.

Fusivel queimado.

Substitua o fusivel.

Curto-circuito ou queima na
bobina magnética.

Conserte ou substitua a base
magnética.

A base ndo adere na pega
metdalica.

Troque ou aumente a
espessura da pega.

O EQUIPAMENTO NAO LIGA.

Mau contato no interruptor.

Conserte ou substitua o
interruptor.

Plugue solto.

Reconecte corretamente na
fonte de alimentagéo.

As escovas ndo fazem contato
com o coletor.

Substitua as escovas.

MAGNETISMO FRACO.

A pega metdlica é muito fina.

Substitua a espessura da pega
de contato.

Superficie de aderéncia muito
pequena.

Substitua por uma base maior.

OS FUROS ESTAO SAINDO OVAIS.

A vibragdo fez os parafusos de
fixagdo afrouxarem.

Aperte novamente os
parafusos de fixagdo.

A broca corta apenas de um
lado.

Afie a broca.

Hé residuos ou sujeira na
superficie de aderéncia.

Limpar completamente a
base magnética e a superficie
de contato.
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Acesse nosso site: WWW.GALZER.COM.BR
E conheca todos os produtos!



