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OBRIGADO PELA

SUA PREFERENCIA!

Parabéns pelo seu novo produto GALZER, estamos felizes em ter
vocé como nosso cliente e vamos nos esforcar para oferecer a
vocé os melhores produtos e servigos da industria da solda. Nossa
companhia desenvolveu este manual de instrugdes para que vocé
saiba operar 0 nosso produto com seguranca e praticidade.

Paraa GALZER a sua satisfacao e seguranca na opera¢gao dos nossos
produtos € a nossa principal preocupacao. Portanto é essencial
vocé separar um tempo para ler todo o manual, especialmente as
instrucoes de seguranca, elas evitarao vocé de se acidentar durante o
uso do produto. Fizemos todos os esforcos para fornecer instrugoes
precisas, desenhos e fotografias do produto durante a confeccao
deste manual.

Devido ao nosso esfor¢o constante para trazer os melhores produtos,
podemos fazer alguma melhoria que nao se reflete no manual.
Contudo, se vocé esta com duvida sobre o que vocé |é neste manual
ou com o produto que voceé recebeu, em seguida, verifique se ha uma
versao mais recente em nosso site ou entre em contato com o0 nosso
suporte.
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» SOBRE O MANUAL

Obrigado por escolher a Galzer, maquina de solda a laser manual.
Este manual do usudrio contém informacgdes importantes sobre
a operacdo, manutencdo e seguranca do equipamento. Leia
atentamente este manual antes de operar o equipamento para
garantir a seguranca operacional e o desempenho ideal do
produto.

» SEGURANCA DE OPERACAO

Este emissor de laser de fibra pertence aos instrumentos laser de
classe IV.

O produto emite radiacéo laser com comprimentos de onda
de cercade 1080+3nm, e a poténcia laser irradiada pelo QBH

é superior a 1000W (dependendo do modelo).

A exposicdo direta ou indireta a esta intensidade de luz pode causar
danos nos olhos ou na pele. Embora a radiagdo seja invisivel, o feixe
pode causar danos irrepardveis na retina ou na cérnea. Durante o
funcionamento do laser, devem ser sempre utilizados 6culos de
protecdo laser adequados e certificados.

A ATENGAO:

Certifique-se de que utiliza sempre o6culos de protecdo contra
laser quando utilizar o produto. Os 6culos de protegdo contra laser
tém a seletividade da prote¢géio do comprimento de onda da luz, por
isso, selecione os 6culos de proteg¢éio contra laser que estejam em
conformidade com a especificacdo de poténcia do produto. Mesmo
que utilize 6culos de protegéo contra laser, ndo olhe diretamente para o
QBH quando o laser estiver ligado.
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» LIMPEZA DO QBH

A presenca de poeira na cabeca de saida do laser (QBH) ou na
lente de protecdo provocard a queima do cabecote de saida ou
da lente quando o laser for emitido. Pode até mesmo causar danos
na fonte de alimentacdo do laser.

ATENCAO:

Nd&o emitir o laser quando a tampa de prote¢do da cabeca de saida
do laser (QBH) estiver fechada. Caso contrdrio, a lente de protecéo da
saida do laser ou a cabeca do laser (QBH) ficaréo queimadas.o QBH
quando o laser estiver ligado.

» ALIMENTAGAO ELETRICA

1. Aterre o equipamento pelo cabo PE no chicote de alimentacdo,
e certifique-se que o aterramento esta fixado corretamente.

O néo aterramento do equipamento pode causar choques

ao operador.

2. Se ointerruptor de ar no painel traseiro disparar frequentemente,
contate a Assisténciatécnica o maisrapido possivel paragarantir
a seguranca do dispositivo.

A alimentacgéo incorreta do equipamento causard danos

irreversiveis ao mesmo.

3. E necessdria uma alimentacgdo estavel para o laser, caso precise,
acople um variac ao equipamento.

N&o existe qualquer dispositivo na fonte de alimentagdo laser para
ser utilizado pelo operador, ndo tente abrir a tampa do produto,
caso contrdrio poderd sofrer choques eléctricos e a garantia da
fonte de alimentacdo laser serd invalidada automaticamente.
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» OUTROS TOPICOS DE SEGURANGA

1. Nunca olhe para o laser quando o feixe de luz for emitido;

2. N&o utilizar o laser de fibra num ambiente escuro ou com pouca
luz;

3. Respeite rigorosamente o manual de instrugcdées do produto,
procedimentos ndo autorizados, invalidardo a garantia do
equipamento;

4. NGo existem acessorios incorporados para utilizagdo neste
produto. Todos os reparos deverdo ser executados por pessoal
técnico autorizado. Para evitar choques eléctricos, ndo retire a
tampa.
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» FUSION LASER 1500

Conheca a Fusion Laser, o mais recente avango em equipamentos
de soldagem a laser de fibra continuag, agora disponivel para vocé.
Ao contrdrio das tradicionais mdaquinas de solda a laser, a Fusion
Laser redefine o conceito de versatilidade, poténcia e mobilidade.

N&o fique preso a mesas de solda a laser CNC. Com a Fusion Laser,
voceé estd no controle absoluto da soldg, corte e limpeza de pecas,
em qualquer lugar que vocé desejar
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Conheg¢a melhor sua Fusion Laser:

Mais velocidadae ao soldar

Solde até 4x mais rapido que a solda TIG. Seu sistema de soldagem
que tem baixa entrada de calor, uso reduzido de energia aumentam
a velocidade de trabalhos em diversos tipos de materiais e
experssuras diferentes.

Super versatil

Diferente dos métodos tradicionais, como MIG, TIG ou corte a
plasma. AFusion Laser capacitavocé arealizar soldagens pulsadas,
continuas, por condugdo terminal, fusédo profunda, pontos de solda,
solda de topo, sobreposicdo, vedagdo, costura e muito mais, em
apenas um equipamento. Tudo isso ao seu alcance, facilimente
configuravel por meio de nosso intuitivo painel touchscreen.

Completa:

A Fusion Laser é entregue como um pacote completo de
desempenho. Cada unidade inclui um cabecgote de solda manual
para total controle, um eficiente cooler de refrigeracdo, um gerador
de fibra a laser de dltima gera¢do, alimentador de arame e uma
tocha a laser de alta precisdo.

Vocé estd a um passo de utilizar o melhor que a industria da solda
pode oferecer!

» FUNCIONAMENTO

A luz é gerada pela fonte de laser, projetada pelo caminho 6tico
externo(fibra), no cabegote manual de solda e depois de focado
através do espelho de focagem, atua na fus@o dos materiais
processados, no gds de protecdo (para evitar que o material seja
oxidado) assistido, de modo a que o material se liquefaca para
formar uma pocga de fusdo, realizando assim a solda.
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» ESTRUTURA DA MAQUINA

CABEGCOTE DE SOLDA

TOUCHSCREEN

BOTOES DE OPERAGAO

FONTE DO LASER
CHILLER

RODIZIOS DE ALIMENTADOR
TRANSPORTE DE ARAME
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» ESTRUTURA PISTOLA A LASER

LS

GATILHO

SAIDA DE AGUA

ENTRADA DE GAS
ENTRADA DE AGUA

A\

INTERFACE QBH

AVISOS:

1. A conexdo de resfriamento liquido deve ter presséo superior a
0,4 mpaq;

2. Certifique-se de que o raio de curvatura do tubo de entrada do
gds ndo é inferior a 30mm.

» ESTRUTURA CHILLER

—_—
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» GAS DE PROTECAO

A fim de proteger o ponto de solda da oxidacdo e fazer com que
a poca de solda obtenha uma boa protecdo, o gds de protecdo
utilizado deve ter as caracteristicas quimicas de n@o ter uma
reacdo quimica prejudicial com o corpo de soldadura.

A qualidade do gds de protecdo deve estar em conformidade com
a norma ISO 8573-1:2010, Classe 2.4.3, sem particulas de impurezq,
dgua ou 6leo. Quanto maior for a pureza do gds de prote¢gdo, maior
serd a vida util da lente de protecdo.

» A vazdo do gés de protecéo deve ser supetior a 15 L/min.
~ o
» PARAMETROS TECNICOS

Propriedades Opticas

Poténcia nominal de saida (W) 1500
Modo de operago Continuo/modulacéio
Diregcdo de polarizagdo Aleatorio
Intervalo de ajuste da poténcia de saida(%) 10~100
Comprimento de onda central (nm) 10803
Instabilidade na poténcia de saida <3
Frequéncia maxima de modulagdo (kHz) 50

Led de indicag@o (mw) >0.5
Interface de saida QBH
DiGimetro do nlcleo da fibra de saida (um) 50
Comprimento da fibra de saida (m) 15
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PROPRIEDADES ELETRICAS

Tens@o de funcionamento 220V

Consumo maximo de energia (W) <6000

Portas de comunicagéo RS232/AD/HyperTerminal
Tamanho (CxLx A) 483x147x754

Peso (kg) 60

Temperatura de operagéo (°C) 5~40

Nivel de umidade operacional (%) <70

Tipo de resfriamento Agua

Temperatura de resfriamento do QBH .
(°C) Temperatura interna

Temperatura de resfriamento da

dgua(°C) 25

Vazdo da agua de resfriamento (L/Min) >15

Temperatura de trabalho (°C) -10~60
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» PAINEL FRONTAL

1. POWER ON: Quando o interrutor de alimentacdo da maquina é
ligado, o indicador de alimentagdo elétrica do equipamento é
apresentado.

. LASER ON: Pressione este botdo para ligar o laser.

. LASER OFF: Pressione este botdo para desligar o laser.

.EMERGENCY: Pressione o interrutor de parada de emergéncia,
o feixe de luz é cortado e a fonte de alimentacdo do laser &
desligada; solte o interrutor de parada de emergéncia, terd de
reiniciar o laser e, em seguida, poderd voltar a trabalhar.

5. TOUCH SCREEN: £ utilizado para definir a poténcia de saida do

laser, o modo de saida, a largura de oscilagdo do galvanédmetro
e apresentar o estado de funcionamento do dispositivo em
tempo real.

» PAINEL FONTE DE LASER

HWN

1. EMERGENCY STOP: O laser pode ser imediatamente desligado
e bloqueado, para desativar a parada de emergéncia deve ser
rotacionado no sentido horario.
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» PAINEL DO CHILLER

1. Entrada do liquido refrigerante

2. Painel de configuracdes

3. Medidor do nivel da dgua

4. Torneira para drenagem do liquido refrigerante
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» DESMONTAGEM E MONTAGEM

A Galzer recomenda que desembale as caixas de embalagem da

seguinte forma:

. Colocar a caixa de embalagem com o equipamento em um
local plano;

2. Abrir a caixa da embalagem principal, retirar o plastico bolha e

retirar os apoios de transporte;

Verificar os acessoérios de acordo com a “lista de componentes”;

Retire a pistola de solda e os cabos que estdo na parte superior;

Verique a curvatura minima do cabo (necessario ser de 200mm);

Desembale o equipamento com equipamentos propriag, utilize

equipamentos de elevac@o para retirar a maquina laser de

dentro da caixa;

7. Se estiver utilizando uma empilhadeirq, retire de forma suave;

8. Liberar a trava das rodas;

9. Coloque a maquina no local que serd usada, trave as rodas.

» LOCAL DE USO

1. Certifique-se do local de instalagdo seja seco, sem umidade,
com ventilagcdo e sem impecilhos para o trabalho do soldador;

2. Que ndo tenha objetos bloqueando a visdo do operador;

3. Liquidos pingando sobre a mdaquina a laser;

4. Local com facil drenagem e sem acumulacdo de agua.

A ATENGAO:

Se encontrar algum dano na embalagem exterior e nos
componentes internos apdés a recepg¢do do produto, contate
imediatamente a Galzer.

o 01k W

O dispositivo deve ser colocado longe de fontes de vibracgdo.

Recomendado: Alterar a temperatura ou a umidade do

ambiente de trabalho do laser para o manter afastado do
ponto de orvalho.

FOSION LASER
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» LIGANDO O EQUIPAMENTO

1. Conecte o cilindro d interface de gdés de protecdo da mdaquina.

Recomenda-se que o gds de protecdo seja argdnio puro e

gue a vazao do gds seja superior a 15L/min.

Verificar a placa de identificagcdo do cilindro de gas de protecdo
de solda, se cumpre os requisitos do gds, como a pureza e A
pressdo.

2. Segundo lugar, verificar se o gas da garrafa & acoplado na
entrada de gds da forma correta.

3. Ligar corretamente o cabo de alimentagdo em 220VAC; a linha
de entrada de alimentacdo do FLW-2000M/3000M tem de ser

ligada a AC trif@sico de cinco cabos.

4. Certifique-se de que ofio L/N esta corretamente ligado de acordo
com a etiqueta do cabo e que o cabo de terra estd conectado
corretamente.

Uma ma conexdo do cabo de aterramento pode causar

danos irreversiveis ao dispositivo.

5. Ligar o interrutor POWER ON principal e certificar-se de que o
botd&o de emergéncia ndo estd acionado.
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6. Ajuste os pardmetros de temperatura no painel do chiller.

_Iaﬁ u#ghém@

Cooling S} stem

=TT

fj[g].. HWES'

7. Ligar a garra de aterramento & peca de trabalho.

8. Defina a poténcia do laser como baixa no display touchscreen,
pressione o bocal da pistola de solda contra a superficie de
trabalho e a solda a laser serd realizada pressionando o gatilho
da “tocha”.

9. Defina os pardmetros de solda no display de acordo com a
superficie de trabalho, clique em “OK” depois de todos os dados
terem sido gravados e, em seguidag, cligue em salvar pardmetros
para os tornar validos.

» DESLIGANDO O EQUIPAMENTO

1. Pressione obotdo “LASER OFF” no painelda mdquina paradesligar
O equipamento;

Power ON Laser ON Laser Off

2. Desligar o interrutor de ar na parte de trds da maquina;
3. Fechar a valvula de gds;
4. Guardar a pistola laser e o cabo de aterramento do circuito.

FSION LASER | 20
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» PRECAUCOES DE USO

1. Certifiue-se de que os cabos de alimentacdo estdo
corretamente conectados e ligados ao aterramento para evitar
choques eléctricos no chassis e danos no dispositivo.

2. Para a protecdo necessdaria do operador, utilizar 6culos de
protecdo.

3. Quando o cabo de fibra estd pendurado, o raio de curvatura ndo
pode ser inferior a 20 cm.

4. Apistolalaser &uma pecade precisdo.Manuseie-acom cuidado
para evitar quedas e consequente danos ao equipamento.
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» PROBLEMAS COMUNS

1. O feixe laser néo é emitido no cabecote de solda.

Se o laser ndo iniciar, & aconselhdvel reiniciar o equipamento

seguindo os passos anteriores e certificar-se de que o chiller
estd ligado antes de iniciar o equipamento.

2. Alarme do nivel de dgua do chiller.

Verifique e complete conforme necessario o nivel de dgua no
reservatorio do chiller.

3. Durante a solda, a poténcia do laser é inferior ao valor definido.

Verificar se a lente de protecdo da pistola laser estd limpa e
substituir caso necessario.

4. As lentes de protecdo sGo consumidas rapidamente.

Verificar o fluxo do gds de protecdo

» MANUTENCAO

Pecas de Conteldo da Periodo de
Manutencdo manutengdo manutengdo
Mangueira de~oguo e Verificaro des:gaste UM meés
articulagcoes e a conexdo.
Lente‘de protecdo para Substituir De.acorglo coma
pistola de solda situacdo atual
Verificar o desgaste A
Conector de cabo e a conexéo. Um més




TERMO DE GARANTIA

Periodo de Garantia
1. Maquina: A partir da data de aceitagéo do equipamento, vocé desfruta de
um ano completo de garantia para a maquina Galzer

2. Fonte de Emissdio Laser: Para a fonte de emissdo laser, estendemos a
garantia para dois anos a partir da mesma data de aceitagdo.

3. Itens NGo Abrangidos pela Garantia:

Durante o periodo de garantia, a Galzer se compromete a fornecer servigos

abrangentes. No entanto, & importante notar que os seguintes itens néo

estdo cobertos pela garantia:

» Pecas de Desgaste: Itens sujeitos a desgaste natural néo estdo incluidos
na garantia.

e Consumiveis Comuns: Isso inclui componentes como fibra 6tica, lente
de protecgdo, bocal de ar, entre outros. Consulte a lista de consumiveis
para obter mais detalhes.

» Acidentes por Uso Indevido: Danos causados por operagdes ilegais ou
improprias dos utilizadores ndo estéio cobertos pela garantia.

Servigos de Manutencgdio e Suporte
A Galzer estd comprometida em oferecer servicos de manutengdo vitalicios
para seus produtos. Além disso, fornecemos consultoria e orienta¢éo didrias
relacionadas ao seu equipamento, independentemente do periodo de
garantia.Vocé pode contarconosco paraassisténciatécnicadealtaqualidade
e acesso d pecgas sobressalentes, mesmo apés o término da garantia.

Registo do Utilizador e Transparéncia
Apdbs a saida do equipamento da fabrica, criaremos um “cartéo de registo
do utilizador” para acompanhar e registrar informacgdes importantes sobre o
uso do equipamento. Apds a conclusdo de qualquer servigo de manutengdo,
vocé serd informado sobre a causa da avaria, juntamente com as medidas
de corregdo, incluindo a data e hora da conclusdo da manutengdo.
Atualizacbées de Software:

Atualizagdes de Software:
A Galzer estd empenhada em manter vocé atualizado. Comprometemo-nos
a notificad-lo oportunamente sobre quaisquer atualizagdes de software e a
fornecer servicos de atualizacdo de software gratuitos, garantindo que seu
equipamento esteja sempre no seu melhor desempenho.

A nossa miss@o é proporcionar-lhe tranquilidade e suporte durante toda a
vida Gtil do seu equipamento Galzer. Se tiver alguma davida ou precisar de
assisténcia, ndo hesite em contactar-nos. Estamos aqui para ajudar a garantir
o maximo desempenho e durabilidade do seu investimento.
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