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ASME (CODIGO PARA CALDEIRAS E VASOS DE PRESSAO) SECAO VIII, DIVISAO 1-2023E Apéndice 44

PARAMETROS D0 TANOUE 6B/T150.1~150.4-2011 (VAS0S DE PRESSA0)
DESCRICAO INTERNO EXTERNO DESCRICAO INTERNO EXTERNO
PRESSAO DE PROJETO (MP) 17 0 FLUIDO ARMAZENADD 10, Ny, L PERLITE
FS&;SAD MAXIMA PERMITIDA DE TRABALHO 17A50% 0 CARACTERISTICA DO FLUID0 NAO LETAL NAO LETAL
PRESSAO DE TRABALHO (MP:) 14 Vicuo DENSIDADE MAXIMA (kgfmd 1410 LA 50-60
TEMPERATURA OE PROJETO (°C 19 50 PESO LIQUIDO (kg 1926
TEMPERATURA DE TRABALHO () 219 TERPETIA | PESD TOTAL COM CARGA k) 4005 L)
\ISE\I\SFI:El\’FliluIT?E;[FS’E;ETD 10 MO DEPRE 196 A1 (HPa o VOLUME TOTAL () ! (Camada i1ﬁt39[;mediéria]
MARGEM OF CORROSAD 0 0 VOLUME UTIL ) 19
CABECOTE/CASCA () 1010 D85/1.0 EFICIENCIA DE JUNTA 0%
PRESSAO PARA REFORCD (MPa) X VAZENEIEEICT(EJA[?EDEELIUN EEEOCCAU DE VATAMENTO DE Nao Nao
gggﬁgﬁwlaﬂpﬁg'w“m DAVALYULA DE 1.68 TESTE DE IMPACTO Sim Nao
PRESSAO DE EXPLOSAO DA MEMBRANA (MPa 186 005 ;SEZETSUSFHT:;]M[N'MA DOREVESTI- 5 5
MATERIAL DAS PARTES S0 PRESSHO SA-240M 304 6B/T713 0345R [T“‘;:;’S‘E\JE EVAPORACAD ESTATICA L0,<0.45, LN<0.7, LAr 49
CARGA SISMICA 7(0.15) MARCA ASME Nao
CARGA DE VENTO 50Pa REGISTRO NB Nao
MATERIAL DENSIDADE MEDIA (kg/m?) PESO TOTAL COM EQUIPAMENTO (KG)

0, 1140 3492 (L0,)

N, 8100 2865 (LN,

LAr 14100 4005 (LAY)
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REQUISITOS TECNICOS

Fabricante Licenciado
As valvulas, fiagao, pecas de pressao e gases liquidos utilizados devem possuir certificados de qualificacao do produto, e o equipamento deve ser fabricado por fabricantes com licenga de fabrica-
40,

Tratamento da Superficie
A superficie interna do casco interno e do casco externo deve ser impa de acordo com o padrao NB/T10558-2021 (Requisitos de Limpeza e Embalagem para Transporte de Vasos de Pressao), no
Grau 2.5. A superficie externa do casco externo deve ser lixada e pintada com um primer rico em zinco de 100pm e, em seguida, com uma tinta de poliuretano acrilica de 100pm.

Teste de Vazamento no Vacuo
A camada intermediaria selecionada deve passar em um teste de vicuo com taxa de vazamento <1x10-4Pa-m¥/s, e o casco interno deve ser selado com nitrogénio a 0.03~0.05MPa

Orientacao de Instalacao
As etiquetas estao sujeitas as vistas frontais e as posigdes estao sujeitas a orientagao da instalacdo.

Placas de Identificacao
Uma placa de identificacao ASME deve ser fixada ao casco interno e outra placa duplicada deve ser fixada ao casco externo.

ESPECIFICACAO DE EXAME NAO DESTRUTIVO

TIPO DE SOLDA PARTES VASO INTERNO (antes do reforco a frio) | VASO INTERNO (apds o reforco a frio)
SOLDA DE JUNCAD Junta de Solda RT COMPLETO (UW-51) PT COMPLETO (Apéndice 8)
SOLDA LONGITUDINAL E CIRCUNFERENCIAL PT COMPLETO (Apéndice 8) PT COMPLETO (Apéndice 8)
SOLDA DE BOCAL OU CABECOTE Junta de Bocal PT COMPLETO (Apéndice 8) PT COMPLETO (Apéndice 8)
ALTA PRESSAQ Partes Pressurizadas PT COMPLETO (Apéndice 8) PT COMPLETO (Apéndice 8)
Simbolo Dimensao (DN) Descricao de Uso Tamanho do Cano Tamanho do Bico Tipo de Conexao Forma de Solda
a DN20 Entrada d liguido D=2 ! Extremidade Soldada /
superior
b oN2D fatradafSaid de liido o5 / Etremidade Soldada /
inferior
C ON20 SaiaiReforgo de 213077 / Extremidade Soldada Figura UW-16.1(d)
Presséo
d ONS Ports a vl de 182 | Extremidade Soldada !
sequranca
e DNH Porta de gés D182 / Extremidade Soldada /
f oNe Porta de medicao de P05 / Extremidade Soldada /

nivel de gas

g N6 Porta de medigao de D015 / Exremidade Soldada | Figura UN-16.1(0)
nivel de liquido

k DN15 Retorno de gés D182 / Extremidade Soldada /
m DN100 Entrada do casco D958 / Extremidade Soldada Figura UW-16.1(d)
i NPTI/8 Bico par\/aémiwéu de | | | /
j NG5 Porta d:xp"[s:;g@é” o 80125 / Bxtremidade Sodada /
TABELA DE TESTE DE ESTANQUEIDADE AO AR (AIR TIGHTNESS TEST TABLE)
Qualidade do Teste Ar sem dleo e nitrogénio limpo ou ar.

0 sistema de tubulagao é mantido a 1.7 MPa por tempo suficiente, sendo considerado aprovado se nao forem detectados

Teste de estanqueidade do sistema de tubulacao o .
vazamentos (ndo inferior a 30 minutos).

Teste de estanqueidade do casco intermedidrio Teste para detecgdo de vazamento de hélio, com taxa de vazamento < 1x10-4Pa-m?s.




FLUXOGRAMA

V-1 Valvula de enchimento de liguido superior

V-2 Vdlvula de enchimento de liquido inferior

V-3 Vélvula de descarga de liguido/Saida de liquido

V-5 Vélvula de uso de gasfValvula de suprimento de gds

V-6 Vdlvula de fase liguida de pressurizagdo

V-7 Valvula de comutaco de trés vias

V-10 V-8
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V-8 Espaco da fase gasosa do medidor de nivel
V-9 Espaco da fase liguida do medidor de nivel
V-10 Vélvula de balanceamento do medidor de nivel
V-1 Vélvula de economia

V-12 Valvula do tubo de medicdo de vacuo

1q Véluula de ventilagio e alivio
Valvula de respiro e transordamento

V-14 Valvula de saida de liguido
(repetido, pode ser outra fungdo especifica)
V-15 Valvula de fase gasosa de pressurizacao

CV1-/CV-2 Vilvula de retengao/Valvula unidirecional

RV-1A/B  Vélvula de sequranca do recipiente intemo

Vélvula de seguranca do recipiente interno

RV-2A/B (repetido, pode ser outro estagio ou funciol

RV-3~5  Valvula de seguranga da tubulacao

R-1/R-2 Valvula reguladora de pressurizacdo

VE-1

11

1

Valvula de vécuo

Valvula de extracdo de vacuo
Tubo de medicao de vacuo
Sensor de vdcuo

Conexdo

Bocal de enchimento de liquido

PBY-2

PBV-1  Pressurizador/Aumentador de pressio

PBV-2  Vaporizador/Carburador

PG

L6

F1

Manmetro/Medidor de pressdo
Medidor de nivel de liguido

Filtro/Tela de filtro

NODAPECA | NDWGNeCRNOSTD | NOMEDAS PECAS | QUANTIDADE | MATERIAL | PESO UNITARIO (kg) | TOTAL OBSERVAGOES
1 / TANQUE 1 COMPONENTE 1056 EMPRESTAR
ETIQUETA DO .
1 / MODELD 1 ROTULD |
ETIQUETA DO .
3 / MED 1 ROTULD |
SISTEMA DE
§ / VALVULAS E 1 COMPONENTE 140
TUBULAGRO
BASE DO RECI-
5 / i 1 COMPONENTE 13
NUMERD DO PROJETO /

SHANGAT ETERNAL FAITH INDUSTRY CO0. LID.

PROJETO

NUMERO DO ITEM

FASE DO PROJETO

PROJETADO
REVISADO CDLS -2/1.6
APROVADD TANQUE CRIOGENICO

DWG.NO. ASME-CDSK2C/16-006Y
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